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环保低温发泡剂 
LPHLPHLPHLPH 的特点的特点的特点的特点    

    

低温发泡剂系由 AC 与 DPT 复合改良而成，能广泛用于 EVA、PE、天然橡胶、合成橡胶、

PVC+NBR 共混等发泡，尤其适用于 EVA、MD 鞋材的大模热压发泡和小模热压发泡，能赋予发泡

制品优异的物性，尤其有利于提高制品的延伸率和获得更为优异的泡孔结构。 

本品具有分解快速、发泡完全等特点，能制造出纯白的发泡产品，降低发泡成本，同时适应各

种加工工艺条件，符合欧洲环保要求。 

 

相关物性相关物性相关物性相关物性    

    

化学成分 复合型发泡剂 

外    观 淡黄色粉末 

粒    径 10~13μm 

分解温度 125-133℃ 

发 气 量 140±5ml/g 

水    分 <0.3% 

基基基基    

本本本本    

物物物物    

性性性性 

pH 7.0-7.5 

    

低温发泡剂的优点低温发泡剂的优点低温发泡剂的优点低温发泡剂的优点    

    

1.1.1.1. 可制得纯白材料，在使普通 AC 发泡剂时，总是难以消除发泡剂残留物给发泡材料带来的

制品发黄现象，而使用其便可制得纯的发泡材料，即使其与 AC 发泡剂混合用，其泛黄现

象亦可大为改观。 

2.2.2.2. 节约助剂材料、降低生产成本。一般使用 AC 发泡剂时需添加 AC 用量的 20-50%的氧化

锌等助剂，以降低 AC 的分解温度，而其本身分解温度降低，不须添加其它助剂。 

3.3.3.3. 可缩短发泡时间，提高单位时间产量。降低源消耗。低温发泡剂具有分解快速，发泡完全

的特点，使用时相对 AC 发泡剂，可适当降低发泡温度，缩短发泡时间，从而提高单元硫

化机的产量，提高产能节约能源。 

4.4.4.4. 制品色泽逼真，节约贵重颜料。由于使用 AC 有残留现象，故黄色的 AC 会对其他加入的

颜料造成串色现象，使彩色发泡材料外观“滞色”、“死色”。而使用本品发泡剂则完全消

除上述现象的发生，从而保证了有色发泡制品外观色泽逼真，有助于用户提高产品质量，

更可节约贵重颜料 20%左右。此点在红色、绿色、紫色发泡材料中尤为明显。 

5.5.5.5. 使用低温发泡剂，可提高发泡材料的耐磨性能，增强韧性。 

低温发泡剂分解机理低温发泡剂分解机理低温发泡剂分解机理低温发泡剂分解机理    
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本品系 AC 发泡剂、DPT 及活性发泡助剂等经复合而成，普通 AC 发泡剂虽可添加其它活性助

剂来降低分解温度，如添加氧化锌、硬脂酸锌、硬脂酸铜等，但其它分解温度仍高于 150℃，且 AC

发泡剂与活化剂之间的反应属固体颗粒之间的反应，故常有 AC 发泡剂分解不彻底，残留 AC 引起

制品颜色泛黄。而本品分解机理有别于普通 AC，首先是 DPT 与活化剂作用在 130℃左右分解，分

解所产生的热量与活化剂协同作用引起 AC 分解，故本品加热温度较低的情况下也能彻底分解，基

本以上机理，使用时密炼机与开机的温度不得超过 110℃，以 105℃为宜，以防发泡剂提前分解。 

    

低温发泡剂产品性能低温发泡剂产品性能低温发泡剂产品性能低温发泡剂产品性能    

    

特微曲线特微曲线特微曲线特微曲线    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

应用举例应用举例应用举例应用举例 EVA  MDEVA  MDEVA  MDEVA  MD 鞋材鞋材鞋材鞋材    

    

实验配方 物理性能 
原料名称 质量份（PHR） 硬度 Asker C 52±1 
EVA（E180F） 100 抗拉 N/mm2 1.90 
CaCO3（建德） 15 撕裂 N/mm 10.60 
Hst（印 401） 1.0 剥离 N/cm —— 
DCP（上海高桥） 0.5 延伸 % 538 
低温发泡剂 3.0 比重 G/cm3 0.186 
ZnO 0 压缩 % —— 
KCB 0.01 弹性 % —— 
  耐磨  —— 

    

100    120    140    160    温度℃ 

150 

120 

90 

60 

30 

发气量：ml/g 

Ⅰ：升温特微曲线，4℃/min 
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Ⅱ：恒温特微曲线，160℃ 



工 
作 
条 
件 

1、密炼省略 
2、开炼温度 96℃-105℃ 
3、辊筒薄通 5 次，中通 2 次，厚通 3 次出片 
4、模具尺寸：150mm*150mm*20mm 
5、成型：T=160℃，P=10MP，t=25min 

    

产品使用说明产品使用说明产品使用说明产品使用说明    

 

对原使用普通 AC 发泡剂的用户，改用低温发泡剂。使用量一般为 AC 发泡剂用量的 1.3-1.4

倍，建议加工温度为 160-165℃，压力为 15-17Mpa。 

在使用低温发泡剂过程中，不必添加如氧化锌等此类发泡助剂，其硬脂酸用量也应酌情减少，

原配方中氧化锌等助剂的份额可用碳酸钙增量补足。 

由于本发泡剂的分解温度较低，故在使用过程中请控制密炼机和开炼机的温度不得超过 110℃。 

对原使用普通 AC 发泡剂而改用本发泡剂的用户，使用时注意适当缩短发泡剂时间。 

本品可与 AC 发泡剂协同使用，用户可根据需要自行调整比例，但不得与 TSH、OBSH 等发泡

剂混合。 

 

储运与安全储运与安全储运与安全储运与安全    

 

本发泡剂无臭、无毒，储存性好。在常温下不分解，但须储存于在阴凉、干燥的地方。远离热

蒸气管、火源，避免直接日晒。严禁与酸、碱直接接触！建议储存和混合区域有良好的通风条件，

避免吸入粉尘，深度皮肤接触和咽下。本品易吸湿，请注意防潮！本发泡剂如操作不慎发生意外分

解，用水扑灭即可，不可尝试其他以免延误时间。 

 

产品包装产品包装产品包装产品包装    

 

本发泡剂采用 25KG 和 20KG 每件包装，可根据客户需求采用纸箱、纸桶或纸袋装。发泡剂均

为 4 吨一个批号，客户在使用同一批号时，只需先试一手小料确认无误，即可放心使用全批号发泡

剂。 

本资料依据我们目前所掌握的知识编制，仅供参考！不作任何担保。我们保留在工艺进展或产品开发范围内变更

产品参数的权利。由于我们无法控制在广泛领域中的加工条件及配合原料，使用者生产前请先试验其适用性。 

 


